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EU DECLARATION OF INCORPORATION
FOR PARTLY COMPLETED MACHINERY
According to
Machine Directive 2006/42/EC, entering into force 17 May 2006
The Low Voltage Directive 2014/35/EU, entering into force 20 April 2016
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Wheeled gantry, meant for welding application.

Type designation
Mechtrac 1730/2100/2500/3000, from serial number LX416 xxxx xxxx (2024 w16)

Item no 0809670-881, -882, -883 and -884

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB Welding Automation

SE-69581 Laxa, Sweden

Phone: +46 (0)584 81000

www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:
EN 12100:2010 EN 61000-6-2:2019
EN 60204-1:2018 EN 61000-6-4:2019

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.

Date Position
Gothenburg
2024-04-24 Director Welding Automation
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1 SAUGA

1

SAUGA

1.1

Simboliy reikSmé

Kaip naudojama Siame vadove: ReiSkia ,,Démesio“! Bukite atsargus!

N

PAVOJUS!
Reiskia tiesiogiai gresiantj pavojy, kuris, jei jo nebus iSvengta, nedelsiant
sukels sunky arba mirting asmens suzalojima.

ISPEJIMAS!
Reiskia galima pavojuy, kuris gali sukelti asmens suzalojima arba mirt;.

DEMESIO!
Reiskia pavojus, kurie gali sukelti nesunky asmens suzalojima.

A
A
A

1.2

ISPEJIMAS!

Prie$ naudodami perskaitykite naudojimo instrukcijg ir A |L.'JJ
atsizvelkite | visose etiketése nurodytg informacija,

darbdavio saugias praktikas ir saugos duomeny lapy

(SDS) informacija.

Saugos priemonés

Kad su jranga ar Salia jos dirbantys asmenys laikytysi atitinkamy saugos priemoniy, atsako
ESAB jrangos naudotojai. Saugos priemonés turi tenkinti Sio tipo jrangai keliamus
reikalavimus. Be standartiniy taisykliy, taikomy darbo vietoje, atsizvelkite j toliau pateikiamas
rekomendacijas.

Visus darbus turi atlikti specialiai parengti darbuotojai, gerai iSmanantys jrangos veikima.
Netinkamai naudojama jranga gali lemti pavojingas situacijas, dél kuriy gali susizeisti
naudotojas arba sugesti jranga.

1.

2.

3.

Kiekvienas asmuo, naudojantis jranga, turi zinoti:

o kaip ji veikia

o avariniy iSjungikliy vietas

o jos funkcijas

o susijusias saugos priemones

suvirinimo, pjovimo ar kitus su Sia jranga atliekamus veiksmus

O

Naudotojas turi pasirtpinti, kad:

o pradéjus dirbti, jrangos naudojimo vietoje neblty pasaliniy asmeny
o visi yra saugus atliekant elektros lanko taktg arba pradejus darbg su jranga

Darbo vieta turi bati:

o tinkama tam tikslui
o be skersvéjy
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1 SAUGA

4. Asmeninés apsaugos priemoneés:
o Visuomet naudokite rekomenduojamas asmens apsaugos priemones, pvz.,
apsauginius akinius, ugniai atsparius drabuzius, apsaugines pirstines
o Nedévekite palaidy daikty, pvz., saliky, apyrankiy, ziedy ir t. t., kurie gali jstrigti ir
nudeginti
5. Bendrosios saugos priemonés:
Patikrinkite, ar griztamasis kabelis tvirtai prijungtas
o Darbus su aukstos jtampos jranga gali atlikti tik kvalifikuotas elektrikas
o Atitinkama gaisro gesinimo jranga turi bati aiSkiai pazyméta ir laikoma netoliese
o Darbo metu negalima jrangos sutepti ir atlikti kity prieziGros darby

o

ﬁ |SPEJIMAS!

Virindami ir pjaudami elektros lanku galite susizaloti patys ir suzaloti kitus. Virindami
ir pjaudami imkités atsargumo priemoniy.

:'? ELEKTROS SMUGIS - gali bati mirties priezastis
- e

» Prietaisg sumontuokite ir jzeminkite atsizvelgdami j naudojimo instrukcija.
* Nelieskite veikianciy elektriniy daliy arba elektrody plika oda, Slapiomis
pirstinémis arba Slapiais drabuziais.
* |zoliuokite save nuo darbo vietos ir nuo grindy.
+ sitikinkite, kad jasy darbiné padétis yra saugi.
ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKALI - gali biti pavojingi sveikatai

9
:?W + Suvirintojai, turinys Sirdies simuliatorius, prie§ pradédami virinti turéty
R pasitarti su savo gydytoju. EMF gali trikdyti kai kuriy Sirdies stimuliatoriy
darba.
+ EMF veikimas gali turéti sveikatai kitg poveikj, kuris nezinomas.
+ Siekdami sumazinti EMF poveikj, suvirintojai turéty atlikti toliau nurodytas
proceddras:

o Elektrodo ir darbinius kabelius nutiesti toje pacioje kiino pusegje. Jei
jmanoma, pritvirtinti juos lipnia juosta. Nebukite tarp degiklio ir
darbiniy kabeliy. Niekuomet nevyniokite degiklio arba darbinio
kabelio apie savo king. Laikykite suvirinimo maitinimo Saltinj ir
kabelius kuo toliau nuo kano.

o Prijunkite darbinj kabelj kuo arciau apdirbamos detalés suvirinimo
vietos.

DUMAI IR DUJOS - gali biiti pavojingi sveikatai

* Nelaikykite galvos gary debesyje.
* Naudokite ventiliacijg, iStraukimg ties lanku arba abu, kad paSalintuméte
smalkes ir dujas i$ kvépavimo zonos ir visos aplinkos.

Q ELEKTROS LANKO SPINDULIAI - gali pazeisti akis ir nudeginti oda
» Apsaugokite savo akis ir odg. Naudokite tinkamg virinimo kauke ir leSius su

filtrais bei dévékite apsauginius drabuzius.
» Apsaugokite aplinkinius jrengdami atitinkamus ekranus bei uzdangas.

ul TRIUKSMAS - per didelis triuk8mas gali pazeisti klausos organus

Apsaugokite savo ausis. Naudokite ausines ar kitas klausos apsaugos
priemones.

|'\‘i\\

0807 230 501 -5.- © ESAB AB 2025



1 SAUGA

\,@f JUDANCIOS DALYS - gali suzeisti
V]
+ Visas dureles, skydus ir gaubtus laikykite uzdare ir tinkamai uzfiksave.

+ Jei reikia atlikti priezitros arba remonto darbus, gaubtus turéty nuimti tik
kvalifikuoti specialistai.

) » Nekiskite ranky, plauky, palaidy drabuZiy ir jrankiy prie judanciy daliy.
% + Baige priezitros darbus ir prieS paleisdami jrenginj, pritvirtinkite skydus

arba gaubtus ir uzdarykite dureles.

(S}
(’Q_ﬂ’:: GAISRO PAVOJUS

2N
& » KibirkStys (tiSkalai) gali sukelti gaisrg. Prie$ tai patikrinkite, ar arti néra
degiy medziagy.
» Nenaudokite uzdarytoms talpykloms.

KARSTAS PAVIRSIUS — dalys gali nudeginti

* Nelieskite daliy plikomis rankomis.

+ Prie$ pradédami dirbti su jranga, leiskite jai atvesti.

» Norédami tvarkyti karstas dalis, naudokite tinkamus jrankius ir (arba)
izoliuotas suvirinimo pirstines, kad iSvengtuméte nudegimy.

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas tik virinti lanku.

ﬁ |SPEJIMAS!

Nenaudokite maitinimo Saltinio uzSalusiems vamzdziams atSildyti.

DEMESIO!

»Class A“ tipo jranga neskirta naudoti gyvenamosiose
patalpose, kur elektros sroveé tiekiama vieSaisiais
Zemosios jtampos elektros tinklais. Gali kilti sunkumy
tokiose patalpose nustatant elektromagnetinj ,class A"
jrangos suderinamumg dél laidais sklindanciy, taip pat ir
spinduliuojamy trikdZiy.

PASTABA!

ISmeskite elektronine jranga pateikdami jg
perdirbimo jmonei!

Pagal Europos Direktyvg 2012/19/EB dél elektriniy ir

elektroniniy atlieky ir jos pritaikymg pagal nacionalinius

jstatymus, nebetinkama naudoti elektros ir (arba)

elektroniné jranga turi bati pateikta perdirbimo jmonei. _

Esate uz jrangg atsakingas asmuo, todél jsipareigojate
gauti informacijos apie patvirtintas surinkimo stotis.

Dél iSssamesnés informacijos kreipkités j artimiausig
ESAB platintoja.

ESAB turi didelj suvirinimo priedy ir asmens apsaugos priemoniy asortimenta.
Norédami gauti uzsakymo informacijos, kreipkités j vietini ESAB platintojg arba
apsilankykite misy svetainéje.

0807 230 501 -6 - © ESAB AB 2025



2 [VADAS

2 [VADAS

2.1 Bendroji informacija

.Mechtrac® yra varikliné platforma, skirta naudoti kartu su ESAB A2 suvirinimo jranga ir
energijos 3altiniais (LAF / TAF / ,Aristo 1000).

Vaziavimo variklis valdomas per PEK valdymo bloka, kuriame galima nustatyti norima greit;.

Daugiau informacijos apie PEK rasite atitinkamose A2, A6 PEK valdymo skydo ir A2, A6
PEK valdymo bloko instrukcijose ir atsarginiy daliy sgrasuose.

0807 230 501 -7 - © ESAB AB 2025



3 TECHNINIAI DUOMENYS

3 TECHNINIAI DUOMENYS

Judéjimo greitis 0,2-2,0 m/min
Didziausia apkrova 220 kg
Standartinis bégio ilgis 3m

Tolygus nuolatinis A svertinis triukSmo slégis yra mazesnis nei 70 dB (A).

Pavaros varikliai (VEC) ant veziméliy: 0147 018 892 (desinioji versija)
(abu varikliai su kginiais veleno galais) 0147 018 902 (kairioji versija)
Pavaros santykis 672:1

Greitis 4000 aps. per minute, esant 42 V
Raty skersmuo 100 mm (3,94 col.)

Raty perimetras 314,16 mm (12,37 col.)

0807 230 501 -8- © ESAB AB 2025



4 |DEJIMAS

4 IDEJIMAS

4.1 Bendroji informacija

PASTABA!
Montavimo darbus turi atlikti specialistas.

Perskaitykite atskiras instrukcijas, pateiktas su skirtingais moduliais, kurie turi bati sumontuoti
ant platformos.

Montavimas:

* suvirinimo galvuté A2SFE1/ A2 SGE1, Zr. atitinkamg instrukcija;

* suvirinimo galvuté A2SF J1/ ,A2SF J1 Twin“/ A2SG J1/ A2SG J1 4WD, Zr. atitinkamg
instrukcija;

* suvirinimo maitinimo $altinis LAF 631, Zr. atitinkamg instrukcija;

+ suvirinimo maitinimo $altinis LAF 1001 / 1000M, Zr. atitinkamg instrukcija;

* suvirinimo maitinimo $altinis TAF 801, Zr. atitinkamg instrukcija;

* suvirinimo maitinimo $altinis ,Aristo 1000%, Zr. atitinkamg instrukcija.

Jtampos tiekimas
» Prie$ montuodami atjunkite jtampos tiekima!

4.2 Surinkimas / iSardymas

Toliau iliustracijoje parodytas pavyzdys, kaip pritvirtinti A2 suvirinimo galvute, srauto
konteinerj, vielos rite ir nustumti ant platformos.

Platforma T

R —.

Suvirinimo galvuté J'\ oY
Srauto konteineris = %

Vielos rité |
Sliauziklis
Laikiklis

o0k wh=

Toliau pateiktame grafike pateikiama rekomenduojama PEK ir PAV / GMH jrenginiy vieta.
Suvirinimo maitinimo Saltiniai (,Aristo 1000 toliau pateiktame pavyzdyje) turi biti dedami ant
grindy, uz ,Mechtrac” darbo zonos, Salia ,Mechtrac” platformos, mazdaug bendro vaziavimo
ilgio viduryje.

0807 230 501 -9. © ESAB AB 2025



4 |DEJIMAS

1. PEK1 5. 1 srovés Saltinis

2. PEK2 6. 2 srovés Saltinis

3. PAV/GMH 1 7. Avarinio iSjungimo dézé
4. PAV/GMH 2 8. VEC variklis

Jsitikinkite, kad visi sudaryti moduliai yra tinkamai pritvirtinti.

AP
Atsilaisvinusios dalys gali kelti pavojy ir keliant prarasti pusiausvyra. 7m @/
<P
PASTABA! e
Ant platformos maksimalus leistinas svoris 220 kg. %
Jei reikia, naudokite kélimo dirzg jvairiems moduliams kelti.
ISmontuodami laikiklj naudokite kélimo jtaisg. Kélimo jtaisas turi bati 2

montuojamas j skyles(7) laikiklio virSuje.

4.3 ISorinis avarinis iSjungiklis

Dél avarinio iSjungiklio, jtaisyto ant platformos kojos, prijungimo zr. Sios instrukcijos skyriuje
SCHEMA pateiktas prijungimo instrukcijas.

0807 230 501 -10 - © ESAB AB 2025



4 |DEJIMAS

4.4 Avarinio iSjungimo grandiné
Dél avarinio iSjungimo grandinés sujungimo tarp PEK ir suvirinimo maitinimo Saltinio (LAF /

TAF arba ,Aristo 1000%) zr. LAF / TAF arba ,Aristo 1000 prijungimo instrukcijas skyriuje
SCHEMA.

0807 230 501 -11 - © ESAB AB 2025



5 KONFIGURACIJA

5 KONFIGURACIJA

Po montavimo PEK turi bati sukonfiglruotas pagal tinkamus parametrus (pavary santykis ir
padavimo ritinéliy skersmuo) suvirinimo galvutéje, taip pat vaziavimo variklyje ,Mechtrac*
(pavaros santykis ir rato skersmuo). Procedira apradyta A2, A6 PEK valdymo skydo

instrukcijos skyriuje ,Ma$inos konfiglracija“.

Vielos padavimo asis

NAUDOTOJO DEF. ASIS

Variklis VEC 4000

1 pavara Pavaros santykis turi bati pateiktas aptariamy
suvirinimo galvuciy instrukcijoje

2 pavara 1:1

Padavimo ritinéliy skersmuo

Padavimo ritinéliy skersmuo turi bati
pateiktas aptariamy suvirinimo galvuciy
instrukcijoje

Impulso jutiklis 32 ppr.
Zemas rankinis greitis 150 cm/min.
Aukstas rankinis greitis 300 cm/min.

Vaziavimo asis

NAUDOTOJO DEF. ASIS

Variklis VEC 4000Par
1 pavara 672:1

2 pavara 1:1
Padavimo ritinéliy skersmuo 100 mm
Impulso jutiklis 32 ppr.
Aukstas rankinis greitis 200 cm/min.

0807 230 501
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6 EKSPLOATAVIMAS IR PRIEZIURA

6 EKSPLOATAVIMAS IR PRIEZIURA

6.1 Bendroji informacija

DEMESIO!
Ar perskaitéte ir supratote informacijg apie sauguma?

Be to negalite naudoti masinos!

Bendras jrenginio naudojimo saugos taisykles rasite Sios instrukcijos skyriuje
SAUGA. Perskaitykite jas prieS pradédami naudoti jranga!

DEMESIO!

Tiekéjo garantija netaikoma, jai garantiniu laikotarpiu klientas pats bando pasalinti
gedimus.

Jtampos tiekimas
* Pries atlikdami bet kokius techninés priezitros darbus, atjunkite jtampos tiekima!

Eksploatavimo ir techninés priezitros klausimais Zr. kiekvieng PEK, A2 suvirinimo jrangos ir
maitinimo Saltiniy instrukcijg (LAF / TAF / ,Aristo 1000).
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6 EKSPLOATAVIMAS IR PRIEZIURA

6.2 Avarinis iSjungimas

-Mechtrac® yra su avarinio iSjungimo funkcija (E).
Atkirimas po avarinio iSjungimo:

1. Raskite ir paSalinkite avarinio iSjungimo priezast;.

2. Patraukite avarinio iSjungimo mygtuka.

3. o Jei platforma naudojama kartu su LAF maitinimo Saltiniu, paspauskite
Atkurti.

o Jei platforma naudojama kartu su ,,Aristo 1000 maitinimo Saltiniu,

paspauskite maitinimo mygtuka ant ,Aristo” maitinimo Saltinio.
Jei platforma naudojama kartu su dviem ,,Aristo 1000 maitinimo Saltiniais,
taip pat paspauskite maitinimo mygtuka ant ,Aristo“ maitinimo Saltinio
(antrasis).

PASTABA!

Avarinio iSjungimo funkcijos negalima atkurti prie$ nustatant ir iStaisant nejprastos
funkcijos ar signalo priezastj.

Patikrinkite ir iSbandykite avarinj iSjungiklj

DEMESIO!

Visy avariniy ir saugos jtaisy funkcija turi bati reguliariai tikrinama bent kartg per
ménes;j, taip pat po to, kai atliekamas bet koks darbas su jranga.

PASTABA!

Bet kokia nejprasta funkcija ar signalas turi bati aptiktas ir iStaisytas prie$ vél
pradedant eksploatuoti ,Mechtrac® jrengin;.
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7 ATSARGINIY DALIY UZSAKYMAS

7 ATSARGINIY DALIY UZSAKYMAS

Atsargines dalis galima uzsakyti i§ artimiausio ESAB platintojo, Zr. esab.com. UZsakydami
detales, nurodykite gaminio tipa, serijos numerj, pavadinimg ir atsarginés detalés numer;j
pagal atsarginiy detaliy sgrasg. Turint Sig informacijg, lengviau iSsiysti ir tinkamai pristatyti
reikalingg detale.
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UZSAKYMO NUMERIAI

UZSAKYMO NUMERIAI

UZsakymo numeris Pavadinimas Tipas Pastabos
0809 670 881 Platforma .Mechtrac 1730*
0809 670 882 Platforma .Mechtrac 2100“
0809 670 883 Platforma ,Mechtrac 2500
0809 670 884 Platforma ».Mechtrac 3000*
0463 632 001 Atsarginiy daliy
sgrasas
Technine dokumentacijg rasite svetainéje adresu www.esab.com.
0807 230 501 -16 - © ESAB AB 2025




MATMENUY BREZINYS

MATMENU BREZINYS
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884 3000 3070 2970 3497

Rail foundation

The rails must be attached to the ground e.g. with expansion anchor bolts size M8. The
foundation must be of good quality, concrete C25 or better.

Use metal sheets of different thickness to adjust the rail according to dimensions.
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Concrete K25 or better.

Min 150
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881 1730
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883 2500
884 3000
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DIAGRAMA

»Mechtrac” dvikrypcéio vaziavimo variklis
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DIAGRAMA

Jungtys naudojant LAF maitinimo Saltinius

Sumontuokite XT80 tinkamoje LAF / TAF vietoje.
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DIAGRAMA

Jungtys naudojant ,,Aristo 1000“ maitinimo Saltinius

Sumontuokite XT80 tinkamoje ,Aristo 1000“ vietoje.
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PRIEDAI

PRIEDAI

A2 GMAW (Gas Metal Arc Welding)

0414 191 881 |Cooling unit OCE 2H
0190 270 102 |Gas hose

0190 315104 |Water hose
A2 SAW (Submerged Arc Welding)
0413 541 882 |Conversion kit Twin

0461 248 880 | Conversion kit A2 SAW— MIG/MAG
0153 872 880 |Plastic wire reel

0416 492 880 |Steel wire reel

0148 140 880 |Flux recovery unit A6 OPC

0190 343 102 | Air hose

0145 221 881  Flux funnel

0443 570 880 |Air drying unit A6 CRE 30

0153 143 886 | Pilot lamp

0457 788 880 |Laser lamp
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